MANTA DC-600 MANTA DC-1250
PUNTO DE PREYECCIONES CONTINUO HASTA 500 °c CONTINUO HASTA 750 °C CONTINUO HASTA 7502C
TIPO DE PERLAS DE
CORTO HASTA 6002C CORTO HASTA 9502C CORTO HASTA 1.2509°
soLDADURA |T"PODEUSO| FUNDICIONDEL | 0 o o POCO O c
METAL MUCHO DIRECTOJo,5Mf1m [2m]3 m] DIRECTOJo,5M] 1M |2Mm]|3M] DIRECTO [o,5M|im]2M[3™m
ACERO 1400 °C POCAS POCAS X X | X | X X X[ x| X
3.2002C HIERRO 1530 2C POCAS POCAS X X X X X X X X
AUTOGENA

2.7502C COBRE 1083 2C POCAS POCAS X | x X X | X | X X X X[ x| X
2.1002C ALUMINIO 660 °C POCAS POCAS X X X X X X X X X X X X X
ACERO 1400 °C POCAS POCAS X X | X | X X X[ x| X
HIERRO 1530 2C POCAS POCAS X X | X[ X X X[ x| Xx

TIG 4200 °C
COBRE 1083 2C POCAS POCAS X | x X X | X[ X X X X[ x| X
ALUMINIO 660 °C POCAS POCAS X X X X X X X X X X X X X
ACERO 1400 °C POCAS POCAS X X | X | X X X[ x| X
HIERRO 1530 2C POCAS POCAS X X | X | X X X[ x| Xx

MIG 4000 °C
COBRE 1083 2C POCAS POCAS X | X X X | X[ X X X X[ x| X
ALUMINIO 660 °C POCAS POCAS X X X X X X X X X X X X X
ACERO 1400 °C POCAS POCAS X X | XX X X[ x| X

MAG 4000 2C
HIERRO 1530 2C POCAS POCAS X X | X[ X X X[ x| x
ACERO 1400 °C POCAS POCAS X X | X | X X X[ x| X
ELECTRODO 4200 °C HIERRO 1530 2C POCAS POCAS X X X X X X X X
ALUMINIO 660 2C POCAS POCAS X | XX X X X | X[ X X X X[ x| X
ACERO 1400 °C POCAS POCAS X X | X | X X X[ x| Xx
POR PUNTOS| 4200 2C HIERRO 1530 2C POCAS POCAS X X | X[ X X X[ x| X
ALUMINIO 660 2C POCAS POCAS X X X X X X X X X X X X X
OXICORTE | >16002C| ACERO 1400 °C POCAS MUCHAS X | X X | X
ESTANG POR ZINC 419,5 C LLAMA LLAMA X X | X | X X X X | X[ X X X X[ x| X
BLANDO DEBAJO DE| BLEILOT 230 eC LLAMA LLAMA X X X | X | X X X X | X[ X X X X[ x| X
450 °C ZINN 231,9 C LLAMA LLAMA X X X | X | X X X X | X | X X X X[ x| X
ESTANO HASTA | MESSINGLOT 900 ¢ LLAMA LLAMA X | X | X X X X | X[ X X X X[ x| X
DURO 1100 2C | SILBERLOT 750 eC LLAMA LLAMA X | X | X X X X | X | X X X X[ x| Xx
REBABAR 500 2C 400 C PEQUENAS MUCHAS X X | X | X X X X | X | X X X X[ x| X




MANTA DC-1300
T1PO DE PUNTO DE pERLAS DE | PREYECCIONES CONTINUO HASTA 1.0002C
CORTO HASTA 1.5002C
soLDADURA |T"PODEUSO| FUNDICIONDEL | 0 o POCO O
METAL MUCHO DIRECTO 0,5M Y 2M 3M
ACERO 1400 °C 0 POCAS X X X X
3.2002C HIERRO 1530 C POCAS POCAS X X X X
AUTOGENA
2.7502C COBRE 1083 °C POCAS POCAS X X X X X
2.1002C | ALUMINIO 660 2C POCAS POCAS X X X X X
ACERO 1400 °C POCAS POCAS X X X X
HIERRO 1530 C POCAS POCAS X X X X
TIG 4200 °C
COBRE 1083 °C POCAS POCAS X X X X X
ALUMINIO 660 2C POCAS POCAS X X X X X
ACERO 1400 °C POCAS POCAS X X X X
HIERRO 1530 C POCAS POCAS X X X X
MIG 4000 °C
COBRE 1083 C POCAS POCAS X X X X X
ALUMINIO 660 °C POCAS POCAS X X X X X
ACERO 1400 °C POCAS POCAS X X X X
MAG 4000 2C
HIERRO 1530 C POCAS POCAS X X X X
ACERO 1400 2C POCAS POCAS X X X X
ELECTRODO | 4200 °C HIERRO 1530 2C POCAS POCAS X X X X
ALUMINIO 660 2C POCAS POCAS X X X X X
ACERO 1400 2C POCAS POCAS X X X X
POR PUNTOS| 4200 C HIERRO 1530 C POCAS POCAS X X X X
ALUMINIO 660 2C POCAS POCAS X X X X X
OXICORTE | >16002C| ACERO 1400 C POCAS MUCHAS X X
. POR ZINC 419,5 °C LLAMA LLAMA X X X X X
ESTANO
BLANDO DEBAJO DE| BLEILOT 230 eC LLAMA LLAMA X X X X X
450 2C ZINN 231,9 oC LLAMA LLAMA X X X X X
ESTANO HASTA | MESSINGLOT 900 @ LLAMA LLAMA X X X X X
DURO 1100 eC SILBERLOT 750 2C LLAMA LLAMA X X X X X
REBABAR 500 °C 400 °C PEQUENAS MUCHAS X X X X X




